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Argomenti del Corso
• Controllo predittivo (MPC): concetti di base

• Elementi di controllo digitale (per gestionali)

• MPC lineare e teoria MPC

• Richiami di ottimizzazione

• MPC esplicito (programmazione multiparametrica)

• Sistemi dinamici ibridi: modellistica e controllo MPC

• Programmazione stocastica, ingegneria finanziaria 

• Applicazioni: autoveicolistiche, catene di produzione, finanziarie

• Modellistica e controllo di processi chimici

• Esercitazioni: 

– Model Predictive Control Toolbox

– Hybrid Toolbox
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Comunicazioni
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• Sito web del corso:

• Docenti:

Prof. Alberto Bemporad bemporad@dii.unisi.it

Ing. Daniele Bernardini bernardini@dii.unisi.it

Ing. Davide Barcelli barcelli@dii.unisi.it

Ing. Giulio Ripaccioli ripaccioli@dii.unisi.it

http://www.dii.unisi.it/~bemporad/teaching/cpsp

User: cpsp    Password: hj876y
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Comunicazioni

• Modalità di esame: 

esame orale 

progettino (Matlab/Simulink ‐ facoltativo)

• Orario di ricevimento:        quando volete (ci accordiamo per email) 

 

•Lezioni:  martedì 10.00‐12.30 (Aula 013)

                    mercoledì  14.30‐17.00 (Aula 013)
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Controllo di processo
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Processo

Unità di controllo

AttuatoriConversione D/A

D
A

1001

Sensori Conversione A/D

D
A

1001
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Controllo basato su ottimizzazione
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variabili di
comando

misure

ottimizzazione dinamica

comportamento
desiderato

vincoli

processo


